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La presente invention a pour objet des perfec- 
tionnements a la fabrication d'S^ments ophtal- 
miqiies, lentilles ou ▼eires de contact notansonent, 
ou d'elements optiques, ientiiies d'objectife photo- 
graphiques on aiitres, en matiires i^astiqaes trans- 
parentes. 

On salt qne des elements oplitalmiquea ou opti- 
ques de ce genre sont ordinairement obtenus par 
moulage de la matiere plastiqne, ce moulage etant 
realise entre poingon et matrice conyenablement 
ohauffes. Les organes de moulage, courannneat uti- 
lises a cet eif^ sont en metal poli, le plus genera- 
iement en acier, les surfaces destinies k yenir en 
contact avec la matidre plastique ayant re^u un 
poHssage trfes soigne, 

L'expenence a rev6lR toutefois que, k Fusage, les 
organes de moulage metalliques, poin^^on et ma* 
trice, pcrdaient rapidement leur poli. H 8*ensuit 
qu'au bout de peu de temps, les elements monies 
perdent la perfection initiale et ne poss^dent plus 
les qualites de surface indispensablcs pour la pre- 
cision de leurs proprietes optiques. H devient neces- 
aaire, pour une production satisfaisante, de cban- 
ger le« elements de moulage fr€quenunent, ce qui 
obere cnnsiderablement les frais de fabrication. 

La presente invention a pour but de rem^dier h 
cet inconvenient, tout en procurant d'autres avan- 
tages. Elle consiste k rSaliser les organes de mou- 
lage des ^l^ments npbtalmiques ou optiques en 
matiere plastique. en quartz. 

L'expenence montre, m effet qu'avec des poin- 
Qons et matrices en quartz, le polissage so conserve 
beaucoup plus longtemps cru'avec les memes organes 
en metal. Apres un nond)re bien plus flev^ de 
moulages a chaud. le quartz conserve le fini de son 
poHssajje et produit des 3£ments moulfe dont les 
surfaces ont un poli et une precision satisfaisants. 

En outre, avec des poinQons et matrices en 
quartz, matl&re avant une faiHe dilatation tber- 
mioue, les effets de la temperature sont raoins sen- 
sibles et les deformations dues a T^bauffement 
sont notablement motndres qu*avec des organes .de 
moulage en metal. TI en r^lt» une mdHeure pr«. 
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cision des produits modes, les courbures n'etant 
pas affecteea par i'echauffement necessaire au 
moulage. 

De plus, le quartz se prete a un chauffage par 
induction, cc qui permet d'assurer le chauffage 
direct dans la masse du poingon ou de la matrice, 
sans vehiculer de chaleur et parfaitement uniforms 
Cet avantage est appreciable pour la regularity 
du moulage et Tunifonnite d'echauffement de la 
matiere piastique, ce qui se traduit par une meil- 
leure quaiit6 des 3£ments moul6s. 

Le quartz etant transparent permet aussi ie 
chauffage par rayons infra-rouges de la matrice au 
cours du moulage, ce qui constitue ^gdement un 
avantage notable pour la qualite des produits 
obtenus. 

Tout en prc.<;entant une grande resistance meca* 
nique, appreciable pour Tapplication des efforts de 
compression pendant le moulage, le quartz eat plus 
facile a polir que Tacier. 

La realisation des poingons et matrices en 
quartz est done aisee et moins onereuse que celle 
des memes dispositifs en acier. 

n doit etre compris que par organe de moulage, 
au sens de la presente invention, il faut entai£re 
aussi bien les pi^es assurant le moulage par com- 
pression que cdles constituant le moide de traite- 
ment de la matiere plastique, par exempie les 
moulea de pdlymerisation ou de condensation de 
celle-cL La confection de moules en quartz poli, 
avec ou sans les modes de chauffage sus-indiqu&* 
rentre dans ^invention. 

Les dessins annexes montrent, k titre d'exemples 
non limitatifa, divers modes de r&disation d'or- 
ganes de moulage selon I'invention. 

La figure 1 represente en coupe un ensemble 
poingon et matrice. 

La figure 2 montre en coupe un autre mode de 
realisation. 
La figure 3 concerne une autre variante. 
La figure 1 represente la matrice 1 el le poin- 
gon 2 constituant les organes de moulage des veires 
de contact 3 en matiere plastique. La matrice 1 et 
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le poin9Cin 2 sont constitaes par des blocs de qaaitz 
convenablemeat confoimea aux courbmrcs conve- 
nables. Chaque bloc porte un t^on 4 ou 5, lequei 
vient s'emboiter dans une piece d'acier 6 oa 7 fai< 
sant corps avec la presse a mooler. 

La mise en temperature de !a mati^e 3 peut gtre 
vsnree par le chaaffage des pieces m^taHiqaes 6 
et 7 sdon le mode usael par flnide chanffant on 
^ectriqnement Mais iin chaufPage plus e£cace 
peut @tre obtenu simplanent en soum^tant les 
blocs 1 el 2 a Paction d'lm courant haute fre- 
quence. 

Dans la figure 2 les blocs 8 et 9 constituant res- 
pectivement !es deux organes de moulage sont mon- 
tes cHacim sur un tube en quartz 10 on 11 solidaire 
de la presses Ge montage presente les mtoes avan- 
tages qne edni de la fignre 1. En outre, il est com- 
pose d^organes transparents lesqoeb se pretent ft un 
chauffage par rayonnement infra-ronge. 

En variante, la fignre 3 represente des organes 
de moxdage 12 ^ IS de lentiBes 14 en tnatiere 
plastique. Le bloc 12 est en quartz : H est encastrd 
dans une plaqae 15 m^taSiqae solidaire d'an des 
plateaux de la presse. De meme le bloc 13 en quartz 
est encastre dans la plaque mStalHqoe 16 solidaire 
de I'antre plateau de la presse. 

n va de sol qne les modes de r&disatton d&srha 
et representes n*ont anctm caracfdre limitatif et 



qne tontes variantes d'execution comportant des 
organes de monlage en quartz pendent etre pr^vnes 
ponr s'adapter aux divers outxUages da moidage de 
matieres plastiqnes destinees a la confection d*^ 
ments optiques on ophtalnuques, ces variantes ren« 
trant dtms le cadre de I'mvoition. 

I*' Perfectionnements ft k &brica:dan d'dgmenfs 
ophtalnuques on optiqnes en matieres plastiques, 
consistant a 'r^aiiser les organes de monlage, au 
moins dans lenr position en contact avec la ma- 
ti^e plaatique, en quarts; 

2° Les organes de moulage en quartz sont son- 
mis a an chauffage par courant lleetriqae haute 
frequence; 

3" Les organes de moulage en quartz regoivent 
un rayonnement in&a-rouge; 

4° Mode de realisation d'organes de moulage 
suivant 1** dana lequd poinQon et xnatrice sont for- 
mes de blocs de quartz emboitSs sur des supports 
metaliiqnes ou eux-memes en quartz on autre ma- 
ti^re transparente^ 
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